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Pielietojums

Smidzinama putupoliuretdna sistéma (izmantoSanai darbu norises vietd) cieto poliuretana putu ar slégto poru
struktiru izveidei. So materidlu izmanto jumtu siltumizolacijai rdpnieciba un rapniecibas uznémumos, ka art
glabasanas tvertnu, konteineru, kravas kugu, lauksaimniecibas angaru un lauku saimniecibu éku un rdpniecibas
iekartu siltumizolacijai. Kompetentu jumtu badvniecibas tehniskds uzraudzibas iestazu apstiprinats. Lietotajam
japarbauda materiala lietoSanas piemérotiba pirms sakt ta ripniecisku izmantoSanu.

Kimiskas 1pasibas

Poliolu un piedevu maisijums (katalizatori, virsmaktivas
vielas un putu veidotajas vielas (HFC). Produkts nesatur
HCFC.

Komponents B: IsoPMDI 92140 MDI (difenilmetana diizocianats)

* Produkts satur fluoru saturo$as siltumnicefekta gazes saskana ar regulu (EK) Nr. 517/2014. Produkts satur sekojoSus
komponentus:1,1,1,3,3-pentafluor-(HFC-245fa) propanu; 1,1,1,3,3-pentafluorbutanu (HFC-365mfc); 1,1,1,2,3,3,3-
heptafluorpropanu (HFC-227ea)

Komponents A: Elastospray 1622/6

Piegade

Komponentu piegades veids tiks izvéléts péc konsultacijas ar misu PardoSanas nodalu.

Uzglabasana, sagatavo$ana darbam

Poliuretana komponenti ir jatigi pret mitrumu. Tapéc tie vienmér jaglaba aizvértos un ciesi noslégtos konteineros.
Komponents A (poliols) ir jahomogenizé, veicot sakotn&jo izmaisiSanu pirms sakt darbu ar materialu. Pladaku
informaciju var iegat no atseviSkas tehnisko datu lapas ar nosaukumu ,Informacija par ienakoSa materiala kvalitates
kontroles, uzglabaSanas, materidla sagatavo$anas un atkritumu likvidéSanas procesu nodro$inasanu”, ka arm no
informacijas par sastavdalam.

lespéjamie riski un draudi

B-komponents (izocianats) izraisa acu, elpoSanas organu un adas kairindjumu. Sensibilizacija ir iesp&jama
inhalacijas cela un caur kontaktu ar adu. MDI rada kaitéjumu, ja to ieelpo. Tas ir attiecinams art uz iesp&jamiem A-
komponenta (poliola) raditiem draudiem, kuri iesp&jami td izmantoSanas laikd, ka arT uz jebkuriem citiem
komponentiem.

Ladzu, iepazistieties ar masu atsevisko informacijas lapu ,DroSibas un piesardzibas pasakumi darba ar poliuretana
sisttmam”. Izmantojiet mdsu apmacibas programmu ,DroSa izocianata lietoSana”.
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Atkritumu likvidéSana

Stkaka informacija sniegta masu valstij adresétaja brosara.

L - BASF

We create chemistry

Mediciniskie un plasa patérina produkti

Pastav nacionalie un starptautiskie normativie akti, kuri janem véra, ja ir paredzéts no BASF produktiem razot plasa
patérina preces (pieméram, preces, kuri neizbégami saistiti ar saskari ar partiku vai adu, rotallietas, u.tml.) vai
mediciniskus priekSmetus. Ja tadu nav, var bit pietiekoSas spéka eso$as Eiropas Savienibas juridiskas prasibas
plada patérina precém un mediciniskajiem produktiem. Loti ieteicamas konsultacijas ar misu PardoSanas nodalu un
masu Ekologijas un Produktu droSuma departamentu.

Apstrades procesi un materialu izmantosana

Skattt masu “Elastospray sistému lietoSanas pamacibu” .

Komponentu dati:

Sadas Tpasibas tika noteiktas pie temperatiiras 2 °C un tas atbilst tipiskajam vértibam.

Ipasiba Mérvieniba Komponents A Komponents B Metode
Viskozitate pie 25°C mPa.s 160 220 G133-07*
Blivums pie 25°C glcm? 1,18 1,23 G133-08*
OH vértiba mgKOH/g 300 - G133-01*
NCO saturs %, weight - 31,5 G133-06*
Glabasanas termins Ménesi 3 6

* BASF metodes

Reakcijas norise un brivo putu blivums: (komponenti pie 23 £ 2 °C un noraditas maisijuma attiecibas)

Ipasiba Meérvieniba Elastospray 1622/6 Metode
Komponentu attieciba .

maisijuma (svars) 100:104 + 2 G132-01*
Krémveida masas

veidosanas laiks (CT) S 31 G132-01*
Géla veidoSanas laiks (GT) s 8+2 G132-01*
Atlipsanas laiks(TFT) s 9+2 G132-01*
Brivo putu blivums 3 .

* BASF metode atbilstoSi standarta EN 14315-1 aprakstitajai metodei
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Process

IzsmidzinaSanas process sastav no divu komponentu maisijuma uzklaSanas uz virsmas, kurai ir paredzéts
nodros$inat izolaciju. Maisijums, nonakot saskaré ar virsmu, reagé, uzreiz pielipot tai un izpleSoties cietu putu
veida.

Pareizai sisttmas izmantoSanai jaieveéro $adi nosacijumi:

Mehaniskie reguléjumi

Komponentu attieciba maisijuma: 1:1 (tilpums)
Komponentu temperatira: 30-50°C
Komponentu spiediens: 50 — 80 Bar

Apkartéjas vides apstakli

Apkartejas vides temperatira: Starp +5 un +40 °C
Relativais mitrums: <85 %
Véja atrums: < 30 km/st.

Pamatnes raksturojums:

Pamatnes temperatira: Starp+5 un +40 °C
Pamatnes mitrums: porainas pamatnes <20 %
neporainas pamatnes Bez kondensacijas uz pamatnes

Katras uzklatas kartas biezumam jabadt no 1 ldz 4 cm. Lai uzturétu pietiekoSu izméru stabilitati, nav ieteicams
uzklat biezakus slanus.
leteicamais attalums starp izsmidzinasanas pistoli un pamatni - apméram 80 cm.
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CE markéjums:

0957
1136

1168

BASF Nederland B.V.
Hemelrijk 11-13, 5281 PS Boxtel, Nederland

14
DoP-No.: NL17-0003-01-CPR-14

www.elastospray.eu/dop

EN 14315-1:2013

Smidzinadma putupoliuretana sistéma (izmantoSanai darbu norises vieta) cieto poliuretana putu izveidei.

ThiIB — Eku siltumizolacija

Degamiba — E, dO (ir spéka visiem biezumiem)

Siltumvaditspéja: sk. veiktspéjas tabulu

Udens caurlaidiba (izteikta ka islaiciga tdens absorbcija ar dalgjo iegremdésanu): maks. 0,20 kg/m?
Udens tvaiku caurlaidiba (izteikta ka Gdens tvaika pretestibas faktors p): 70

Spiedes izturtba: min. 200 kPa

ligstosi kvélojosa degSana: nav pieejama saskanota testéSanas metode

Degamibas izturiba pret noveco$anos/sadrupSanu: reakcija uz uguni laika gaita nesamazinas
Termala izturiba pret novecosanos/sadrup$anu: sk. veiktspéjas tabulu

Spiedes izturiba pret novecoSanos/sadrupSanu: spiedes stipriba laika gaita nesamazinas

PU EN 14315-1-DS(TH)2-CCC4-CT3(20)-GT8(20)-TFT9(20)-FRB31(20)-W0,2-CS(10/Y)200-DLT(2)5-
MU70
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Ekspluatacijas 1pasibu tabulas:
(saskana ar EN 14315-1):

Apdares veids: nav vai atklats difazijai Apdares veids: nav vai atklats difuzijai
Biezums Deklaréta Termalas Biezums Deklaréta Termalas
novecosanas izturibas novecosanas izturibas
siltumvaditspéja (Ap)| ITmenis (Rp) siltumvaditspéja (Ao)| limenis (Rp)
W/m-K m2-K/w W/m-K m?2-K/w

30 mm 0,027 1,10 120 mm 0,025 4,85
35 mm 0,027 1,30 125 mm 0,025 5,05
40 mm 0,027 1,45 130 mm 0,025 5,25
45 mm 0,027 1,65 135 mm 0,025 5,45
50 mm 0,027 1,85 140 mm 0,025 5,65
55 mm 0,027 2,05 145 mm 0,025 5,85
60 mm 0,027 2,20 150 mm 0,025 6,10
65 mm 0,027 2,40 155 mm 0,025 6,30
70 mm 0,027 2,60 160 mm 0,025 6,50
75 mm 0,027 2,80 165 mm 0,025 6,70
80 mm 0,026 3,10 170 mm 0,025 6,90
85 mm 0,026 3,30 175 mm 0,025 7,10
90 mm 0,026 3,50 180 mm 0,025 7,30
95 mm 0,026 3,70 185 mm 0,025 7,50

100 mm 0,026 3,90 190 mm 0,025 7,70

105 mm 0,026 4,10 195 mm 0,025 7,90

110 mm 0,026 4,30 200 mm 0,025 8,10

115 mm 0,026 4,45

Deklaréta novecoSanas siltumvaditspéjas vértiba (Ap) pie 10 °C aprékinata ar statistisko proceddru 90/90 un

noapalota uz aug$u lidz tuvakajam skaitlim 0,001 W/m-K.

Termalas izturibas vértiba (Rp) aprékinata pie novecoSanas siltumvaditsp&jas pie 10 ° C un noapalota uz leju

ITdz tuvakajaim skaitlim 0,05 m2 K / W.
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CE markéjuma deklarétas putu fizikalas ipasibas:

Putu izpleSanas ir HFC un CO2 darbibas rezultats (rodas kimiska reakcija starp Gdeni un izocianatu), tada veida, ka HFC
gazu proporcija nenovecojusu putu slégtajas poras ir lielaka par 30%.
Ipasiba Elastospray 1622/6 Mervieniba Standarts
Islaiciga Gidens absorbcija ar dal&jo )

iegremdésanu <0.20 kg/m EN 1609
Udens tvaika pretestibas faktors (u) >70 - EN 12086
Slegto poru daudzums >90 % 1ISO 4590
Spiedes stipriba

(10% deformacija) 2200 kPa EN 826
Siltumvaditspéja pie 10°C ) .
Novecojuma vértiba Sk. neiktspéjas tabulu W/(m-K) EN 14315-1
Dengn:ﬁba Class E dO

(atklatas putas) (speka visiem biezumiem) - EN 13501-1

Piemeérotas pamatnes:

parbaudi.

sistému izmantosanas pamacibu”

Labveligos laika apstaklos cietam izsmidzinamam Elastospray poliuretana putam ir laba adhézijas spé&ja — tas labi
kldjas uz dazada veida bdvmateridliem (betona, kiegela, koka, térauda). Apstradajamam virsmam jabat tiram
(bez putekliem un nefirumiem), sausam, un, metala pamatnes gadijuma, bez risas. Gadijuma, ja nevar
nodros$inat So prasibu izpildi, tad var bt nepiecieS8ama iepriek3€ja apstrade, pieméram, gruntéjuma uzkladana.
Tomér nemot véra faktu, ka bavnieciba tiek izmantots plaSs pamatnu un gruntéjamo materialu klasts, nav
iespéjams garantét perfektu STs sistémas sakeri ar visam virsmam. Tapéc ieteicams katra gadijuma veikt sakeres

Detalizétai informacijai par visparigo uzklasanas procesu un tam piemérotam virsmam skatit mdsu “Elastospray

Papildu informacija:

e Elastospray sistému lietoSanas pamaciba.

® = BASF registréta tirdzniecibas zime

Saja dokumenta ietvertie dati, ka arf ieteikumi un citi atbalsta pakalpojumi balstas uz $o bridi eso$am zind$anam un pieredzi un tiek
sniegti saskana ar masu riciba esoSo informaciju. Nemot véra daudzos faktorus, kuri var ietekmé&t masu produktu apstradi un lietoSanu,
Sie dati neatbrivo parstrades uznémumus no savu pétijumu un testu veikSanas, it ipasi attieciba uz piegadato precu piemérotibu
procesiem un mérkiem, kadiem tos paredzéts izmantot, ka arf Sie dati nedod jebkada veida garantijas attieciba uz noteiktam pasibam vai
produkta piemérotibu konkrétajam meérkim. Visi Seit sniegtie apraksti, raséjumi, fotoattéli, dati, proporcijas, svérumi, izméritas vertibas,
utt. var tikt mainTti bez iepriek$&ja bridinajuma un tie nenodroSina saskanotu ligumisku produkta kvalitati. Mdsu produkcijas sanéméja
pienakums ir nodrosinat, lai tiktu ievérotas visas TpaSumtiesibas un spéka esosie normativie akti.

BASF Polyurethanes GmbH

Postfach 1140
49440 Lemforde
Vacija

Tel.:

Fakss:

+49 (0) 5443/12-0

+49 (0) 5443/12-2474

E-pasts: pu-hartschaum@basf.com

Majas lapa:

www.pu.basf.eu
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